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® Gehauseanordnung fur eine Zentrifugalpumpe 

@ Gehauseanordnung fur erne Zentrifugalpumpe umfaa- 
send eine Gehauseschale bus tiefgezogenem Blech aus 
rostfreiem Stahl, in der Ansaug- und Abgabeoffnungen 
ausgeschnitten sind, die mit einem DruckanschluR und 
Verbindungsflanschen verbunden sind, die aus tiefgazo- 
genem Blech aus rostfraem Stahl und/oder durch GuS 
hergestelltwurden p wobei das Gshause dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB. mindestens die Kpmponenten, die in di- 
re kt en Kontakt mit der Flussfgkert treten konnen, mit der 
Scheie durch Laserechwel&en verbunden aind. 
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Gehauseanordnunq fOr eine Zentrifugalpumoe 

Die voriiegende Erfindung betrifft eine Gehauseanordnung fOr eine 
Zentrifugalpumpe. 

Es ist bekannt, daB derzelt der Einsatz von rostfreiem Stahf, oder jedenfalfs von 
Stahl mit hohem Chromanteil beim Bau von Zentrifugalpumpen weitverbreitet ist 

Besonders schatzt man bei diesen Arten von Stahl seine Korrosionsbestandfgkeit 
und Lebensmittelvertraglichkeit, Merkmale, die manchmal sogar unumgehbar 
smd. 

Vor allem diejenigen Pumpenkomponenten werden heute aus rostfreiem Stahl 
hergestellt, die in direkten Kontakt mtt der gepumpten FIQssigkelt treten kOnnen. 

Diese Komponenten kOnnen schematisch eingeteilt werden fn Purnpenrad, 
Pumpengehause und AusIaBkanal, auch DruckanschluB genannt 

Die Hauptkomponente des Pumpenkflrpers ist ein Gehause aus tiefgezogenem 
Blech, in dem unter anderem eine Offnung an der Seitenfiache entsprechend dem 
DruckanschluS fDr den Austritt der gepumpten FIQssigkeit vorgesehen ist. 
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Im Rahmen der Aufgabe dieser Erfindung ist ein Gehauseanordnung 
anzugeben, die einen schn Hen ProduktionsprozeB mit sicheren Ergebnissen in 
Bezug auf die Bestandigkeit des gesamten Systems ermoglicht. 

Im Rahmen der Aufgabe ist eine Gehauseanordnung anzugeben, fur die wahrend 
der Produktionsphase ein Kontakt zwischen den Komponenten und den 
Schwei&elektroden nicht notwendig ist. 

Im Rahmen der Aufgabe ist eine Gehauseanordnung anzugeben, fur deren 
HerstellungsprozeG kein Zusatzwerkstoff notwendig Ist. 

Im Rahmen der Aufgabe 1st eine Gehauseanordnung anzugeben, deren 
Schwei&nahte ohne nennenswerten Veranderungen der Merkmale des rostfreien 
Stahls, aus dem sie bestehen, hergestellt werden. 

Im Rahmen der Aufgabe ist eine Gehauseanordnung anzugeben, die in der 
Produktionsphase einen niedrigen Grad an Verformung, an Schrumpfung der 
Schweiftung und an Verzerrung der SchweiBnaht/nahte aufweist. 

Im Rahmen der Aufgabe ist eine Gehauseanordnung anzugeben, in deren 
Produktionsphase die Verwendung heterogener Werkstoffe in schwer 
zuganglichen Bereichen ebenso moglich ist wie die SchweiBung bereits 
behandelter, ferHger Bauteile. 

im Rahmen der Aufgabe ist eine Gehauseanordnung anzugeben, die in der 
Produktionsphase hohe Wiederholbarkeit und Einfachhelt der Automation der 
Schweiftvorgange und der entsprechenden Online-Steuerungen erlaubt, und die 
MoglichkeR des Punktschweifiens sowie einer Sicht- und Akustikprufung der 
SchweiBnaht wdhrend der SchweiQvorgange bietet. 

Im Rahmen der Aufgabe 1st eine Gehauseanordnung anzugeben, bei der eine 
hohe Qualitat der SchweiSung im Hinblick sowohl auf metallurgische als auch auf 
mechanische Eigenschaften erreicht wind und die au&erdem ganz mit bekannten 
Verfahren und Anlagen hergestellt werden kann. 

Diese Aufgaben der Erfindung werden gelost durch eine Gehauseanordnung fur 
eine Zentrifugalpumpe umfassend eine Gehauseschale aus tiefgezogenem Blech 
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aus rostfreiem Stahl, in der Ansaug- und Abgabeoffnungen ausgeschnitten sind, 
die mit einem DruckanschluB und Verbindungsflanschen verbunden sind, di aus 
ti fgezogenem Blech aus rostfreiem Stahl und/oder durch Gutt h rgestellt wurd n, 
wobei das GehSuse dadurch gekennzeichnet ist, daB mindestens die 
Komponenten, die In direkten Kontakt mit der FIQssigkeft treten Wnnen, mit der 
Schale durch Laserschwei&en verbunden sind. 

Weitere Merkmale und Vorteile der voriiegenden Erflndung ergeben sich 
gro&tenteils aus der Beschreibung einer AusfQhrung, die als nicht 
einschrflnkendes Beisptet in den zugehdrfgen Figuren dargestellt wird, in denen 
zeigen 



die Ansicht einer Gehauseanordnung gemas der Erfindung, 
den Schnitt durch das Gehause aus Figur 1, 
den Detailschnitt durch das Gehduse aus Figur 1 gem a a 
Ill-Ill. 

Unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 3 wird eine Gehauseanordnung fur eine 
Zentrifugaipumpe alkjemein mit der Bezugszahl 10 bezeichnet. 

Die Gehauseanordnung 10 besteht aus einer Schale 12 aus tiefgezogenem Blech 
aus rostfreiem Stahl, in der eine Ansaugdffnung 13 und eine AbgabeOffnung 14 
ausgeschnitten sind. 

Die Gehauseanordnung 10 enthait Komponenten aus tiefgezogenem rostfreiem 
Stahlblech und/oder aus GuB, die vor atlem an den Stellen, die mit der FIQssigkeit 
direkt in Kontakt kommen, mittels Laserschweiften verbunden sind. 

An der Schale 12 Ist mittels Laserschwei&en (siehe SchweiBnaht 25 in Fig. 3) und 
in Flucht mit der Abgabedffnung 14 ein DruckanschluB 15 befestigt 

Der Druckanschlua 15 besteht vorzugsweise aus GuS und ist seitlich an setnem 
Rohrstutzen mit einander gegenOberliegenden Zapfen 16 versehen, die als 
Ansatzpunkte fQr mechanische Produktions- und MontagearbeHen an der Pumpe 
beim Einsatz des Gehauses 10 geeignet sind. 



Figur 1 
Figur 2 
Figur 3 



D r DruckanschluB 15 enthatt im Bereich seiner Verbindung mit der Schale 12 
einen Auflagerand 1 5a auf derselben ohne Zentrierzapfen. 

An dem Druckanschlufi 15 ist ein Sitz 17 zum Aufnehmen des Bnftlllstopfens 18 
ausgeschnitten und integriert. 

Die Gehauseanordnung 10 enthait auBerdem innerhalb der Schale 12 eine 
einsttlckige Membran 19, die einen mit der AnsaugSffnung 13 verbundenen 
rohrfSrrriigen Bereich 20 und einen geflanschten Bereich 21 hat, der innerhalb der 
Schale eine Trennwand bildet. 

Auch die Membran 19 ist innerhalb der Schale mittels LaserechweiGen 
angeschweiftt (siehe SchweiGnaht 26 in Fig. 3) mit ihrem geflanschten Bereich 21 , 
der mit ObermaG montiert ist 

Der rohrfdrmige Bereich 20 ist auBerdem an einem entsprechenden rohrf6rmigen 
Abschnitt 22 eines Ansaugfiansches 23 koaxial mit ObermaG befestigt und durch 
LaserschweiGen damit verbunden. 

Die Gehauseanordnung 1 0 enthait einen Abgabeflansch 24, der koaxial zu dem 
DruckanschluG 15 angebracht ist und durch LaserschweiGen angeschwBiftt ist 

In der Praxis wird so festgestellt, wie die gestelrte Aufgabe mittels der 
vorfiegenden Erfindung gelost wird. 

Es ist vor allem zu erkennen, dad die Gehauseanordnung gemaB der Erfindung 
gerade wegen der Merkmale des LaserschweiBens nur schmale Schweifinahte 
und nur wenige thermisch verftnderte Bereiche aufwelst, wodurch die 
Veranderung der metallurgischen und mechanischen Eigenschaften ihrer 
Komponenten sehr gering gehalten wird. 

Durch die Montage der Membran 19 und der Flansche 23 und 24 mit ObermaG 
wird slchergestellt, daG die wahrend des Betriebs auf die Leitungen wirkenden 
Lasten sich in erster Linie auf die Gehauseanordnung 10 Obertragen, ohne die 
Schwei&ungen dir kt zu beanspruchen. 



Die Gehauseanordnung gemaB der Erfindung erlaubt eine schnellere Produkt'on 
als mrttels berkflmmJfcher Technlken erreicht wind; auB rdem wird der Einsatz von 
Zusatzwerkstoffen oder der Kontakt zwischen Komponenten und 
SchweiBelektroden vermieden. 

Bei der Herstellung der Gehauseanordnung gemaB der Erfindung konnen 
Anderungen der Komung des rostfre'ten Stahls vermieden warden, und 
Verformungen, Schrumpfung der SchweiBung und Verzerrung der SchweiBnahte 
kdnnen etngeschrankt werden. 

Die Gehauseanordnung gemaB der Erfindung erlaubt Verbindungen von beretts 
behandelten und fertigen Komponenten und bietet eine hohe Wiederholbarkeit 
und Einfachheit der Automation der SchweiBvorgSnge mit entsprechender 
ProzeBsteuerung. 

Die Gehauseanordnung gemaB der Erfindung erlaubt das PunktschweiBen sowie 
Sicht- und AkustikprOfungen der SchweiBnahte wahrend des SchweiBvorgangs 
selbst, wodurch eine hohe Qualitat der SchweiBung im Hinbiick sowohl auf 
metalJurgische als auch auf mechanische Eigenschaften erreicht wird. 

Weder bei der Bearbeitung der Komponenten noch bei deren Positionierung 
zueinander ist erhehte Prazision erforderlich. 

SchlieBlich ist zu betonen, daB die Abmessungen je nach Erfordemissen frei 
wahlbar sind. 



AnsprQch 



1. Gehauseanordnung fQr eine Zentrifugalpumpe umfassend eine 
Gehauseschale a us tiefgezogenem Blech aus rostfreiem Stahl, in der Ansaug- 
und Abgabeeffnungen ausgeschnitten sind, die mit einem DruckanschluB und 
Verbindungsflanschen verbunden sind, die aus tiefgezogenem Blech aus 
rostfreiem Stahl und/oder durch GuG> hergestellt wurden, wobei das GehSuse 
dadurch gekennzeichnet ist, daB mindestens die Komponenten, die in direkten 
Kontakt mit der FlOssigkeit treten kOnnen, mit der Schale durch 
Laserschwei&en verbunden sind. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der aus Gu& 
bestehende DruckanschluB seitlich an seinem Rohrstutzen einander 
gegenOberllegende monolitische Zapfen ausweist, die geeignet sind als 
Ansatzpunkte filr mechanische Produkt'ons- und Montagearbetten. 

3. Anordnung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem DruckanschluB ein Sitz zum Aufnehmen 
des ElnfOllstopfens ausgebifdet und integriert ist. 

4. Anordnung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schale mittels Laserschwei&en mit einer aus 
tiefgezogenem Blech aus rostfreiem Stahl und/oder durch GuB hergestellten 
internen Membran verbunden ist. 

5. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Membran einstuckig ist und einen 
rohrformigen Bereich hat, der mit der Ansaug6ffhung und einem geflanschten 
Bereich verbunden ist, der innerhalb der Schale eine Trennwand bildet. 

6. Anordnung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der rohrfdrmige Bereich der Membran mit 
GbermaB, koaxial und angeschweiBt an einem entspr chenden rohrformigen 
Teil eines Ansaugflansches befestigt ist. 



7. Anordnung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichn t, daB der geflanschte Bereich der Scheibe mit 
ObermaE, koaxial und angeschweiBt an der Schale befestigt 1st 

8. Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daH die Anordnung einen Abgabeflansch enthSH, der 
koaxial befestigt ist und mit ObermaB an den DruckanschluG angeschwei&t ist 
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